GUMUSLUK GUNBATIMI SITESI YIKILAN DUVARLAR ICIN TEKNiK
SARTNAME

-YIKIM-KAZI iSLERI VE PROJE YERININ HAZIRLANMASI: Yapilacak olan istinat
duvarlarinin projesine uygun olarak yerinde imal edilebilmesi i¢in ¢dken duvarin molozlari
alimacak ve santiye alanindan uzaklastirilacaktir. Mevcut tas duvarda, yerinde kalacak
kisimlarina zarar verilmeden ve gerekli glivenlik tedbirleri de alinarak itinali sekilde projeye
uygun olarak yikim yapilacaktir.. Yikim isleri tamamlandiktan sonra projesine ve teknigine
uygun olarak temel ve ampatman kazilar1 yapilacaktir. S6z konusu kazi ve kirim faaliyetleri
mevcut duvarda tehlikeli durum meydana getirilmemesi i¢in agsamali olarak yapilabilecek olup,
kazi i¢in idare Tesgkilatinin oluru olmadan hareket edilmeyecektir. Projeye gore yerinde
kalmasi gereken duvar boliimlerine herhangi bir zarar verilmeyecek olup; zarar verilmesi
takdirde ytiklenici idareden herhangi bir ticret ve hak talep etmeksizin onarimi yapmakla
yiikiimlii olacaktir.

Imalat Hare1 harg projesinde belirtilen dozda ve yiiriirliikteki standartlara uygun hazir
beton/har¢ makinasi veya mobil santralde hazirlanacaktir. Cimento hargli kargir duvar
ingaatindaki minumum baglayici (¢imento+minarel katki1) miktar1 250 kg/m3 ’ten az
olmayacaktir. Har¢li kargir harci i¢in gereken su, ilgili Tiirk Standardinin sartlarina uygun
olacak ve Yap1 Denetim Gorevlisi tarafindan onaylanmis olacaktir. Yapt Denetim Gorevlisi,
gerekli gordigii takdirde Yiiklenici, harg isleri i¢in kullandig1 veya kullanmay teklif ettigi
sudan numuneler alip kalitesi i¢in gerekli deneyleri yapacaktir. Har¢ karisim suyu, TS EN
1008°de belirtilen “Beton Karma Suyu” standart degerlerini karsilayacaktir. Yiiklenici, islerin
baslangicinda harg i¢in kullanacagi sudan aldig1 6rnegi TS EN 1008’e uygun olarak Yap1
Denetim Gorevlisinin uygun gorecegi tercihen akredite bir laboratuvara gonderecektir. Analiz
sonuglar1 Yap1 Denetim Gorevlisi'ne sunulacaktir. Analiz i¢in gonderilecek su 6rnegi Yapi
Denetim Gorevlisi'nin kontroliinde alinacaktir. Kargir yap1 imalatinda kullanilacak kum ve
derz harcinda kullanilacak kum asagida Tablo-3’te belirtilen duvarcilik islerinde kullanilan
gradasyonu saglayacaktir. imalatta kullanilacak kum, imalata girmeden 6nce elek analizi ve
diger deneylere yiiklenici firma tarafindan tabi tutulacaktir. Deneyler sonunda bulunan
degerlere gore limitleri saglayan kum malzemeler kullanilacaktir. Ayrica ingaat agamasinda,
imalatlarda kullanilan kumlardan zaman zaman kalite kontrol amagli numuneler alinmak
suretiyle deneyler yaptirilarak imalatin kalitesi denetlenecektir.

Kargir Yapi imalat1 Ve Derz Harcinda Kullanilacak Kum Gradasyonu ELEK BOYUTU
GECEN YUZDE (%) ASTM C33'e GORE BETON KUMU DUVARCILIK ISLERINDE
KULLANILAN DOGAL KUM KIRMA KUM 12,5 MM (1/2") ..oovv i e 9,5
MM (3/8") 100 ....ccevvee e 4,75 MM (no:4) 95-100 100 100 2,36 MM (no:8) 80-100
95-100 95-100 1,18 MM 50-85 70-100 70-100 600 uM (no:30) 25-60 40-75 40-75 300 uM
(no:50) 5.-30 10.-35 20-40 150 uM 0-10 1.-15 10.-25 75 uM (no:200) ........ 0-50-10
Agregada ince malzeme tayini Metilen Mavisi deneyine (TS EN 933-9 standardi) gore yapilan
deney sonucunda Metilen Mavisi degeri 2°den fazla olamaz. Kumun beton agregalarinda dona
dayanikliligin kimyasal yontemle tayini deneyine (ASTM C88 standardi) gore 5 dongii sonucu
NaSO4 kullanilarak yapilan deneyde maksimum kayip %10°u, MgSO4 kullanilarak yapilan
deneyde maksimum kayip %15°1 gecemez. Kargir yap1 insaat1 kapsaminda her nevi harg
yapiminda kullanilacak olan kum i¢in agregalarin potansiyel alkali reaktivitesinin tayini deneyi



(TS 13516 ve/veya TS 13517 standartlar1) Idarenin yapilmasini gerekli gordiigii durumlarda
Yiiklenici tarafindan yaptirilacaktir. Ancak kullanilacak kum, kireg tagi kokenli kayadan
iiretilmis ise alkali-silika deneyi istenmeyecektir. Gerekli olmasi halinde har¢ imalatinda dogal
ve yapay puzolanlar kullanilacaktir. Kumun i¢inde kil, kil topagi ile bitkisel maddeler ve
yaptya olumsuz etkide bulunacak zararli maddeler bulunmayacaktir. Har¢ karigimi iiniform
olacaktir. Tasima ve yerlestirme sirasinda segragasyona ugramamasina dikkat edilecektir.
Yapida daima hig¢ priz yapmamus, taze har¢ kullanilacak veya priz geciktirici kullanilacak aksi
takdirde priz stireci igerisinde kalacak kadar har¢ hazirlanacaktir. Har¢lar projesinde veya
sartnamesinde belirtilen dozajda ¢imento ve katkilarla hazirlanacaktir.

Kargir Duvarin Biinyesinde Kullanilacak Tas Cesitleri

Sira Tas1 (Yiikseltici Tas) Kargir duvarin yiikseltilmesi i¢in kullanilacaktir. Tasin uzun kenari
duvar yiizeyine paralel olacak sekilde yerlestirilecektir. Kenet (Baglama) Tas1 Kenet Tas1
(Enine Baglant1 Tas1), kargir duvar igerisindeki bagimsiz olan taglar1 birbirine baglamak icin
kullanilacaktir. Bu tas tistten gelecek yiikiin duvar igerisinde orantili olarak dagilmasi ve
duvarn iki yiiziiniin birbirine baglanmasini saglar. Tasin uzun kenar1 duvar yiizeyine dik
olacak sekilde yerlestirilecektir. Kenet Tas1 duvar igerisinde esit araliklarda olmak iizere 2
adet/m2 den az olmayacak sekilde uygulanacaktir. Kenet Taginin kalinlig1 0,15 m’den,
uzunlugu 0,40 m’den az olmayacaktir. Kapak Tas1 (Kose Tas1) Kargir duvarin koselerinde,
baslangi¢ ve bitis kisimlarinda, agiklik kenarlarinda kullanilacaktir

Dogal Taslara Ait Teknik Ozellikler Teknik 6zellik tayini icin uygulanacak deneylerde
asagidaki kriterlere dikkat edilecektir. En az 6 deney numunesi, deneye tabi tutulacak kayac
kiitlelerini temsil edecek sekilde se¢ilmis olmalidir. Deney numuneleri silindir, kiip veya
prizma seklinde olabilir. Bu numuneler, elmasl testere veya karot alma makinasi ile elde
edilmis olmalidir. Geometrik 6l¢iimlerle hesaplanan goriiniir hacimleri en az 25 ml olmalidir.
Ayrica, numunelerin yiizey alani/hacim orani 0,08 mm-1 ve 0,20 mm-1 arasinda olmalidir.
Yiizey/hacim oraninin uygun olmasi durumunda, basma veya egilme dayaniminin tayini i¢in
hazirlanan numuneler de deney numunesi olarak kullanilabilir. Numuneler, (70 + 5) °C
sicaklikta sabit kiitleye erisinceye kadar kurutulmalidir. Birbirini izleyen (24 + 2) saat aralikli
iki tartim arasindaki fark, numune kiitlesinin % 0,1’inden biiyiik degilse, numunenin sabit
kiitleye ulastig1 kabul edilir. Numuneler, oda sicakligina eriginceye kadar bir desikatérde
tutulmalidir. 10 Tablo 1: Imalatta Kullamlacak Kayalarin Belirlenmesi Asamasinda
Yaptirilacak Deneyler (ASTM D 4992 Kayalar i¢in yapilacak deneyler hakkinda Rehber
niteligindedir.) DENEYLER LIMITLER Gerg¢ek Yogunluk (gr/cm®) (ASTM C 127) > 2,50
Kuru ve Doygun Basing Dayanimi (ASTM D 4543, D 2938 ) > 5S0MPa (kuru dayanim) ( Not:1
) Petrografik Analiz Los Angeles Asinma Kaybi (%) (ASTM C 535) 500 devirde en fazla %40.
Arazi Diisiirme Testi (Not:2) Na2S04 , MgSO4 Don Kayb1 Deneyi (%) (ASTM D 5121, D
5240) (Not:3-4) Tabii Don Deneyi (ASTM D 5312) <% 5 Hacimce Su Emme Orani (ASTM C



127) Not :5 Siirtiinme Ile Asinma Kaybi (TS EN 14157) < 16cm?/50cm? Islanma-Kuruma
deneyi (ASTM D 5313) Not :6 Tablo:2 Imalat Asamasinda Yaptirilacak Deneyler
DENEYLER LIMITLER Kuru Basing Dayanimi (kg/cm?) > 500(Kuru Basing Dayanimi) Not
1: Kuru basing dayanimi ile doygun basing dayanimi arasindaki basing dayanimi kaybi
maksimum %25 olacaktir. Not 2: Arazi Diigiirme Testinde; yiikleme araci tarafindan 3m
yiiksekten sert bir ylizey lizerine diisiiriilen blogun ana boyutunda kirilma ve ¢atlama
olusmayacaktir. Not 3: Na2SO4 Don Kaybi Deneyi, limitlerin lizerinde ¢ikmas1 halinde Tabii
Don Deneyi yapilacaktir. Not 4: Donma Coziilmenin yiiksek oldugu yerlerde Na2S04< %20,
MgSO4< %25 Tliman iklimlerde Na2SO4< %30, MgS04<%38 olacaktir. Not 5: Donma
coziilmenin oldugu ydrelerde < % 2 , iliman iklimlerde < %4 olacaktir. Not 6: Bu deney
Islanma kurumadan zarar gorebilecek kayalar i¢in yapilacaktir. (Bazi volkanik ve sedimanter
kokenli kayalar) Not 7: Kuru ve Doygun Basing Dayanimi arasindaki basing dayanimi kayb1
farki %251 astiginda bu malzeme siipheli malzeme olarak algilanir ve idare isterse bu
deneylerin disinda da deneyler yaptirir veya yapar.

Moloz Tas Moloz tas1 ocaktan ¢iktig1 gibi kaldirilip kargir imalata konulabilecek veya kanca
ve ving yardimiyla konulacagi yere indirilebilecek agirliklarda, gerektiginde
yataklandirilabilmesi i¢in sivri uglu ¢ekicle diizeltme yapilarak kullanilan taglardir. Moloz tas
cesitleri dikdortgen sekilli ya da mozaik 6rgiilii olabilir. Goriinen yiizeylerde taglarin kose
acilar1 60 dereceden az olmayacaktir.

Kaba Yonu Tas Yatak ve yan yiizeyleri, goriinen ylizeyine dik, en az 15 cm olmak iizere
murg veya tarak ile diizeltilmis dikdortgen veya ¢ok kenar ylizeyli diizgiin sekil verilmis
taslardir. Bu taslarin goriinen yiizey kenarlar ayn1 diizlemde olacaktir. Istenildiginde tasin
gorilinen yiizey ¢evresinde yaklasik olarak 2 cm eninde kalem ile ince tesviyeli bir ¢ergeve
yapilacaktir. Cephe taslarinin goriinen yiizeylerindeki kabariklik 3cm'yi gegmeyecek ve tas
ylizeylerinde kenarlarindan ¢ukur kisimlar bulunmayacaktir. Cok kenarl yiizeylerde higbir
kdse acgis1 60 derecenin altina diigmeyecektir. Dikdortgen ylizeyli taglarin yiiksekligi en az 20
cm, genisligi en az 30 cm ve derinligi de en az 25 cm olacaktir. Cok kdseli taslarda en kiiciik
kenar 15 cm ve tagin duvara giren kismi 25 cm'den az olamaz. Bu taglarin yatak ve yan
yiizeylerinde 15 cm derinlige kadar higbir kesit daralmas1 olmayacaktir. Bunun gerisinde her
kenardan itibaren 2 cm’den ¢ok olmamak sartiyla bir kesit daralmasi kabul edilebilir. Ayrica;
Her tasin goriinen ylizeylerinin dlgiileri projelerinde belirtilebilir ve yonu sekli kaba yonu tas
esaslari istenilebilir.

YAPIM SARTLARI

Genel Sartlar Kargir insaatlarda biitiin cephe taslar1 ayn1 diizlemde veya projesinde gosterilen
ylizeyde olacaktir. Duvar biitiin kalinliginca ayn1 zamanda yapilarak ytikseltilecektir. Taglar
yerlerine konmadan 6nce iyice temizlenecektir. Tas duvarlarda yiiklerin projelendirilme
sartlarinin disinda yapiya etkimemesi ve yapi statik ve stabilitesinde olumsuzluklarin meydana
gelmemesi i¢in duvar projesine uygun olarak ve 6l¢iisiinde imal edilecek, dik duvar ise sakuli,
egimli ise sevlendirilmesi diizgilin yapilacaktir. Duvarin 6riilmesinde {ist {iste gelen siralardaki
diisey derzler birbirinde sasirtmali, tas biiyiikliiklerinin uygun olmamasi nedeniyle mecbur



kalinan hallerde ise en ¢ok iki sira iist iiste gelebilir.(Sekil-4) Sekil-4.1: Derzlerin yerlesimi
Sekil-4.2: Derzlerin yerlesimi Hargli kargir imalatlarda kullanilacak dogal taglar su ile
islatilarak hidratasyonu ve fiziki yapigsmayi dnlemeyecek derecede suya doygun hale
getirilecektir. Kargir imalatlar, betonlarda oldugu gibi diizenli sulanacaktir. Don olacagi tespit
ve tahmin olunabilen +50C derecenin altindaki hava sicakliklarinda hargli kargir imalat ingaati
yapilmayacaktir. Zorunlu hallerde Yiiklenici gereken koruyucu tedbirleri alarak idarenin izni
ile imalata devam edebilir. Bu durumda koruma 7 giin siirecektir. Kargir duvar temeli alt kotu,
insaat alan1 icin “Tiirkiye Don Indeksi ve Don Penetrasyon Derinligi Haritas1”nda verilen don
derinligi dikkate alinarak belirlenecektir. 15 Duvar yapimina baglamadan énce duvar enine
kesitinin 6l¢iislinde ve kotunda yapiminin saglanmasi i¢in ahsap tahta veya celik profiller
kullanilarak duvar sablonu yapilacaktir. Bu sablonlar tas duvarda ano basi olacak yerlerde veya
gereken bagka ara yerlerde duvar dogrultusuna dik, duvar enine kesiti dogrultusunda olmak
iizere yerlerine dikkatle yerlestirilecektir. Sablonlarin 6n yiizleri arasina duvar yapiminin her
kademesinde ip ¢ekilecektir. Ip dogrultusu muhakkak surette yatay olacaktir. Duvar
yiizeylerinde bulunan taslarin 6n yiizleri bu iplere teget yapilacaktir. Taglarin 6nyiizi bu iplere
degecektir. Duvar yiikseldikge ipler sablon (kalip) ylizeylerine temas ettirilerek yukari
cekilecektir. Cimento har¢li kargir ingaat imalat devamli olarak sulanacaktir. Kargir duvar
imalatinda kullanilmak iizere hazirlanan harg i¢indeki baglayicinin priz yapmaya baslamasina
kadar bekletilmeden kullanilacaktir. Hazirlanan harglarda, ¢imentonun su ile karsilastigi andan
itibaren en ¢ok 90 dk i¢inde harcin duvardaki yerine yerlestirilecektir. Bu nedenle fazla
miktarda har¢ yapilmasindan kaginilacak isin biiyiikliigline gore sertlesmeye baslamadan
yerine yerlestirilebilecek kadar hazirlanacaktir. Kargir duvar imalatlarinin kazilar1 projesine
gore yapilacaktir. Duvar arka yiizeyleri Idare tarafindan gériilmeden hicbir suretle dolgu
yapilarak kapatilmayacaktir.

Moloz Duvar Insaati Yapida bir biitiinliik ve davranis beraberligi saglayabilmek icin
duvarlarin oriilmesinde asagida belirtilen hususlara 6zellikle riayet edilecektir. Projesinde
farkl1 bir ano boyu belirtilmemisse ingaat 10 m’lik anolar halinde yapilacaktir. Duvar kalinligt
0,60 m’den az olmayacaktir. Temel kalinligi enaz 50 cm kalinliginda ve BA Betonu ile
yapilacaktir.Projesinde gosterilen yatay ve diisey betonarme hatillar kendi sartlarina gore
yapilacaktir. Duvar yiiksekliginin 4mt gecmesi durumunda yatay betonarm hatili yapilarak
imalata devam edilecektir.Duvar, kesit kalinliklartyla uyumlu boyut ve agirliklarda hazirlanmis
moloz taslarla ¢cimento har¢li olarak yapilacaktir. Taslar, duvarci ustasi ve yardimcisinin
birlikte elle kaldirilip konulabilecek agirliklarda olacaktir. Daha agir taglarin kullanilmasina
izin verilmesi halinde, tas, kanca veya ving yardimiyla duvarda uygulanacagi yere indirilerek
kullanilacaktir. Moloz tas duvarin goriinen yiizeylerinde 15 adet/m2 den daha fazla tas
bulunmayacaktir. Duvar, yatay siralar (tabakalar) halinde 6riilecektir. Stvanmayacak
yiizeylerde kama kullanilmayacak, duvarin driilmesi biitiin kalinliginca ayn1 zamanda
yiikseltilmesi gozetilerek yapilacaktir. Her tag sirasinin yerlestirilmesine baslanmadan 6nce
alttaki siranin iistli (varsa) yabancit maddelerden temizlenmeli oynak ve kirik taslar
kaldirilacaktir. Orgii sirasinda biitiin genislik ve uzunlugunca devam eden yatay derzler ile
duvar tesviye edilecektir. Bu yatay derzler arasindaki diisey mesafe 1,50 m’den fazla
olmayacaktir.(4 m’den yiiksek yapilarda projede aksi belirtilmedik¢e 2 m’den fazla
olmayacaktir). Taglarin yiiksekligi genislik ve derinliginden fazla olmamali ve uzunlugu da
yiiksekligin 4-5 katin1 gegmeyecektir. Taslar en genis ylizeyleri iizerine oturtulmali ve uzun
boyutu duvarin enine dogru olacak sekilde yerlestirilecektir. Moloz taslar, yeteri miktarda harg



konularak hazirlanmis yatagi lizerine, genis yiizii alta gelecek ve tiim ylizeyi harca temas
edecek ve tas tasa degmeyecek sekilde oturtulacaktir. Taglar arasindaki bosluklara 6nce harg
konulacak ve genis olanlara baglayici 6zelliklerde kama ve pargalar yerlestirilecek, bu suretle
duvar i¢inde kalan biitiin tas, kama ve pargalar har¢la sarilmis, kucaklanmis ve harca
gdmiilmiis olacaktir. Onceden 6riilmiis duvar iistiine devam edilirken daha dnce yerlestirilmis
olan taslar oynatilmayacaktir. Aksi takdirde, oynatilmis taslar harglariyla birlikte yerinden
sokiiliip temizlenip 1slatilarak tizerinde duvar oriilmesine devam edilecektir. Duvarda yan yana
veya ist iiste bulunan iki tas hi¢bir zaman birbirlerine degmeyecek ve aralarinda mutlaka bir
harg tabakasinin bulunmasi saglanacaktir. Taglarin arasinda sadece harg ile dolu biiyiik
bosluklar ve genis derzler birakilacaktir. Bir tagin 6n ve arka yiiziinde (3) den 16 fazla derzi
yan yana getirebilecek bir orgii kullanilmayacaktir. Yatayda meydana gelen biiyiik bosluklar
irili ufakli saglam tas parcalan ile kamalanarak doldurulacaktir. Kargir insaatin goriinen
yiizeylerinde kama kullanilmayacak ve sivanmayacaktir. Derzlerin, 6zellikle yatay derzlerin
kalinlig1 arttikga duvarin dayaniminin azalacagi géz oniinde tutularak derz kalinliklar
olabildigince kiiciik tutulacaktir. Ancak derz kalinliklar1 azaltilirken duvardaki taslar dogrudan
dogruya birbirlerine degmeyecek, iki tagin arasinda mutlaka bir derz harci tabakasi
bulunacaktir. Goriinen duvar yiizeyinde derzler 4 cm’den fazla olmayacaktir. Diisey derzler
hem kesitte, hem de cephede sasirtilmis bicimde diizenlenecektir. Derzlerde bindirme paylari
10 cm’den kiiciik olmayacaktir. Duvar kesitinde, yapim esnasinda meydana gelen derzlerin
egik hatlar olusturmamasina dikkat edilecektir. Duvarda taslarin diisey derzler iist {iste
gelmeyecek, uzun diisey hatlar olusturmayacaktir. Bunun i¢in taglar arasindaki derzler
asagidan yukartya dogru sasirtilarak imal edilecektir. Orgiide duvarin 6n ve arka yiiziine biiyiik
taglar koyup ara kismi kii¢iik parcalarla doldurulacaktir. Moloz tas ile yapilan temel
duvarlarinda da olabildigince biiyiik taglar kullanilacak, moloz tas duvarlarda kullanilan
taglardan daha biiytikleri ise duvarin alt kisminda ve temel boliimiinde kullanilmak tizere
ayrilacaktir.

Kaba Yonu Duvar Insaati Kaba Yonu Tas Insaati, Moloz Duvar Insaatindaki esaslara
uyularak yapilacaktir. Kaba yonu yiizeyleri, sira halinde, gesitli boyuttaki dikdortgen yiizeyli
taslarla karisik olarak veya ¢ok kenarl taglarla mozaik seklinde oriilecektir. Yiizeylerdeki kaba
yonu taslarin baglantilarina dikkat edilecek ve yiizeye konan bir sira tagin arkasi duvarin biitiin
kalinliginca tamamlandiktan sonra iist siranin oriilmesine gecilecektir. Tas aralarindaki derz
yerlerinin genisligi biitiin duvar cephesinde ayn1 ve en ¢ok 2 cm olacaktir. Taslar yerlerine
konduktan sonra kalemle hi¢bir diizeltme yapilmayacaktir. Taslar sira halinde oriildiigii
takdirde sira aralarindaki ytikseklik farki dar tas sirasinin 1/5°ini gegmeyecektir. Bir sira ile
ondan sonra gelen sirada birbirine en yakin olan derzlerin arasindaki uzaklik 10 cm’den az
olmayacaktir. Kaba yonu tas siralarina mimari projeden dolay1 farkli sekiller verilmesi
gerektigi zaman projesine veya sartnamesine uygun olarak yapilacaktir. Cok koseli taslarla
orlilecek tas ingaat yiizeylerinde birbirine yakin taglarla arasindaki boyut farki, goriiniisii
bozmayacak oranda olacaktir.

Barbakan

Istinat duvarlar1 vb yapilarin arkasindaki sularin birikip duvara, yapiya zarar vermesini
Onlemek icin birakilan deliklere barbakan denir.

Yaklasik olarak zeminden 10 cm yukarida tertiplenmeye baslanip yatay ve diiseyde ihtiyaca
gore yeterli araliklarla sasirtmali bigimde yerlestirilirler. Her 1.5*1.5 m2 de 3 adet



Suyun bu barbakanlara yonlendirilmesi ve bu deliklerin kapanmasinin engellenmesi i¢in
toprakla temas edilen boliimde barbakanlarin arkasina biiyiik taneli agregalar yerlestirilir.
Barbakanlarin yine toprakla veya agregayla temas eden kisimlarindan malzemenin veya
topragin akmasini1 6nlemek i¢in borularin ucu yeterli incelikte filelerle kapatilmalidir.

Yiik. Ins. Miih.
Mustafa Kemal ALTUNTAS
04/12/2019



